
Das Buch vermag in der Hand des Chemikers diesem vor- 
treffliche Dienste zu leisten, weil es in gedrangter Ubersicht, 
trotzdem aber in geschickter Zusammenfassung und klarster 
Darstellung die wichtigsten Analysenmethoden bringt. 

Die Einteilung des Buches ist derartig gehalten, dafi zu- 
nachst die physikalischen und chemischen Methqden, wie sie 
allgemein in der Lackindustrie zur Anwendung kommen, be- 
schrieben sind; anschliefiend werden die fiir die Lackindustrie 
wichtigsten Rohstoffe, wie z. B. Harze, Asphalte, Ole und 
Firnisse, Sikkative, sowie die wichtigsten Losungsmittel an- 
gefiihrt, wobei bei jedem Material die genauen Priifungs- und 
Untersuchungsmethoden auf Reinheit und Identitat angegeben 
sind. Des weiteren finden sich die wichtigsten anorganischen 
Bestimmungsmethoden fur die in der Lack- und Farbenindu- 
strie zu verwendenden Chemikalien und Farben aufgezeichnet. 
Besondere Erwahnung verdient das Kapitel uber Lackanalyse, 
welches beste Dienste zu leisten vermag. 

Das Buch findet seinen Abschhij rnit einem Kapitel iiber 
die technische Priifung der Anstrichstoffe sowie mit einer Reihe 
von Tabellen, die dem Laboratoriumschemiker vorziigliche 
Dienste zu bieten vermogen. 

Das vorliegende Buch ist der besten Aufnahme in Fach- 
kreisen gewii3. Fischer. [BB. 61.1 

I Verein deutscher Chemiker. I 
Aus den Bezirksvereinen. 

Uber H o c h d r u c k d a m p f - 
a n l a g e n  u n d  i h r e  B e d e u t u n g  f u r  d i e  c h e m i s c h e  
I n  d u s t  r i e  hielt am 17. Mai Dr.-Ing. E. h. C l a a  s s e n  
einen Vortrag, erlautert durch Lichtbilder, die ihm von Herrn 
Dr. M ii n z i n  g e r und Geh. Rat Prof. Dr. J o s s e freundlichst 
iiberlassen waren. Der Redner besprach zunachst die Eigen- 
schaften des Hochdruckdampfes, die zur Beurteilung seiner 
nutzbringenden Verwertung von grundlegender Bedeutung sind. 

Die Fliissigkeitswarme, also auch die Temperatur des ge- 
sattigten Dampfes wachst rnit steigendem Druck bis 25 Atm. 
sehr stark, weiterhin langsamer, bis sie bei dem kritischen 
Punkt des Dampfes, bei 214 Atm. 374O erreicht. Die Ver- 
dampfungswarme des gesattigten Dampfes sinkt dagegen von 
540 bei 1 Atm. auf Null bei dem kritischen Punkte, und die f i e r -  
hitzungswarme nimmt ebenfalls mit steigendem Druck ab, wenn 
auch in geringerm MaBe. Aus diesem Verhalten des gespann- 
ten Wasserdampes ergeben sich folgende praktische SchluB- 
folgerungen : 

1. Je  haher der Dampfdruck gesteigert wird, desto mehr 
Warme mui3 bereits aufierhalb des Kessels in Rauchgas- oder 
anderen Warmern auf das Speisewasser iibertragen werden, und 
desto weniger Warme ist fur die Verdampfung des Wassers im 
Kessel selbst notig. So ist z. B. fur die gleiche Leistung das 
Verhaltnis der Heizflachen bei 20 Atm. Druck: Kessel 100 qm, 
Wasserwarmer 70 qm, Uberhitzer 30 qm, bei I00 Atm. Druck: 
Kessel42-57 qm, Wassenvarmer 120-150 qm, Uberhitzer 34 qm. 

2. Wahrend bei Driicken bis zu etwa 30 Atm. die Gesamt- 
erzeugungswarme des Dampfes his auf 667 Cal. steigt, fallt sie 
von da ab auf schlieijlich 500 Cal. bei 214 Atm. Hochgespannter 
Dampf wird daher auch bei adiabatischer Expansion zu nassem 
Dampf, und daraus folgt die grof3e Bedeutung einer moglichst 
hohen Oberhitzung gerade bei den hohen Drucken, die durch 
Zwischendampferhitzung an den Kraftmaschinen noch erganzt 
werden mui3. 

3. Mit der Temperatur des hochgespannten Wasserdampfes 
miissen entsprechend auch die Temperaturen der Verbrennungs- 
gase steigen und auch die der Abgase hoher werden. Es ist 
daher bei den Feuerungen auf moglichst gute Ausnutzung der 
strahlenden Warme hinzuarbeitea, und es sind besondere Ein- 
richtungen z w  Verwertung der Abgaswarme in Lufterhitzern 
oder Abhitzekesseln zu schaffen. 

4. Die Abmessungen der Rohrleitungen und Dampfkraft- 
maschinen konnen sehr viel kleiner werden, besonders be 
Maschinen, die mit hohem Gegendruck arbeiten sollen. 
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Die WirtSChaft lichkeit der Erzeugung von Hochdruckdampf 
iber 25 Atm. ist nur bei groijeren Anlagen vorhanden und auch 
Neniger bei reinem Kraftbetrieb mit Kondensation, als besonders 
)ei Gegendruckmaschinen rnit Verwertung der Abdampfwarme, 
lei denen gegenuberniedrigeren Kesseldampfspannungen 10-20 oh 
:Wart werden konnen. Es ist aber dabei immer zu be- 
lenken, dai3 zurzeit noch sehr erhebliche Schwierigkeiten zu 
ibenvinden sind, ehe die fur einen ungestorten Betrieb 
iotigen Konstruktionen und geeigneten Metallsortm erprobt 
Iind, und daij der Betrieb der Hochdruckanlagen viel verwickel- 
er ist, als der der ublichen Anlagen. 

Fur die chemische Industrie, soweit sie groBere Mengen 
lampf von mehr oder weniger hoher Spannung als Warmetrager 
[ebraucht, werden die Hochdruckdampfanlagen rnit hoherem 
iegendruck zweifellos groi3e Vorteile bieten, besonders dort, 
NO jetzt weniger Heizdampf gebraucht wird, als die ublichen 
daschinen hetern, oder wo fur hoher gespannten Heizdampf 
,urzeit noch Kesseldampf statt Abdampf genommen wird. 

Aber auch in Fabriken, die zurzeit mehr Hekdampf ge- 
rauchen, als Abdampf vorhanden ist, konnen Hochdruckdampf- 
inlagen Vorteile bieten, wenn fur die uber den Bedarf erzeugte 
(raft anderweitig Verwendung gefunden werden kann. Solche 
DberschuBkraft wird allerdings wohl nicht uberall von elek- 
rischen Kraftzentralen aufgenommen werden, wenigstens stehen 
lie meisten Kraftzentralen der fjbernahme solcher Energie, die 
neistens in sehr wechselnder Menge abgegeben werden. noch 
iblehnend gegenuber. Dagegen konnte in solchen chemischen 
Werken, die groijere Verdampfanlagen besitzen, die iiber- 
ichiissige Kraft zum Betriebe von WiErmepumpen nutzbringend 
ierwendet werden. 

Der Redner bespricht dann zum SchluB noch die grofie Ver- 
jchwendung, die immer noch in den groljen Kraftzentralen, ob- 
Noh1 sie maschinentechnisch vorziiglich eingerichtet sind, rnit 
ier Dampfwarme getrieben wird. Ungefahr zwei Drittel der 
Warme des Dampfes, oder die Halfte des Heizwertes der Kohle 
Teht nutzlos in dem Kiihlwasser der Kondensationsmaschinen 
verloren. Der Warmewirtschaftler muD diesen Zustand als riick- 
Standig oder sogar barbarbisch bezeichnen. Alle Kraftzentralen 
nuijten mit Gegendruckmaschinen ausgeriistet werden, in denen 
ier Abdampf zweckentsprechend hoch gespannt werden kann, 
Ind dorthin verlegt werden, wo die Warme des Abdampfes nutz- 
bringende Verwertung finden kann. Die grofien elektrischen 
Kraftanlagen sind daher nicht, wie jetzt, auf den Kohlenpuben 
Ider Zechen zu errichten, sondern in die Niihe von heizdampf- 
qerbrauchenden Gewerbeanlagen, ganz besonders aber richtig 
verteilt in die groBen Stadte zu verlegen, damit hier alle Heiz- 
Inlagen mit Dampf betrieben werden konnen. Der dann noch 
besonders im Sommer iiberschiissige Abdampf konnte nach den 
Vorschlagen H e m p e 1 s zum Eindampfen des menschlichen 
Hams, der besonders aufzufangen ware, oder auch zum Trocknen 
3er anderen menschlichen Answurfstoffe dienen; damit wiirde 
die ebenfalls als barbarisch zu bezeichnende Verschwendung be- 
seitigt werden, die mit diesen wertvollen Dungestoffen bei der 
heutigen Kanalisierung der Stldte getrieben wird. Die Hoch- 
druckdampfanlagen sind das Mittel, um diese einer verniinftigen 
Wlrmewirtschaft so wenig entsprechenden Zustlnde, wenn auch 
wahrscheinlich erst in ferner Zukunft, zu beseitigen. 

An den Vortrag schloi3 sich eine Diskussion an. 
Dip1.-Tng. F. V o r  s t e r  machte den Vorschlag, die 

von Dr. C 1 a a s s e n bemangelte Energievergeudung dadurch zu 
beseitigen, dafi man Hochdruckkraftanlagen direkt auf den Braun- 
kohlenbergwerken errichtet und der umliegenden Industrie 
Hochdruckdampf von etwa 20 Atm. zufiihrt. Demgegenuber wies 
Dr. C l a a  s s e n  auf die Gefahr, welche in einem solch aus- 
gedehnten Hochdruckdampfnetz liegen wiirde, hin. - Prof. M u 1 - 
1 e r berichtet uber eine Explosion einer Stahlbombe durch 
Wasserdampf. - Ein weiterer Vorschlag zur Beseitigung der 
Energieverschwendung bestand darin, die Turbinen auf den 
Braunkohlenkraftanlagen, entspreehend Dr. C 1 a a s s e n  s Vor- 
schlag, mit Gegendruck arbeiten zu lassen und dabei gewonnene 
TYarme zum Trocknen der Braunkohle auszunutzen. - Nach- 
sitzung im Berliner Hof. 

)r. A. B i n z , Berlin - Druck ron J. B. Hirscbfeld (A. Pries) in Leiwig 




